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Zertifikat
Bericht  Nr. / Hersteller  Nr. / Gültigkeitsvermerk: 

Herstellerqualifikation zum Schweißen von Betonstahl 
nach DIN EN ISO 17660
Hiermit wird bestätigt, dass dem Unternehmen 

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG

Große Bahnstraße 31, 22525 Hamburg 

tuev-nord.de | 

Leiter der Prüfstelle, Kennziffer HHA02

https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Ort, Datum: Hamburg, 08.06.2026
		2026-06-08T14:16:21+0200
	Kaschner Morten


	Text2: 8124684259 (Bremer) / 12239 / 08.06.2026 - 28.02.2029
	ZertNr: HHA02/LBO-ISO17660/12239/26
	LenkungName: 
	Lenkung: Übereinstimmungszertifikat DE | Rev. 0 | 05.23
	Bezug zur Norm: nach den Ergebnissen der, durch die bauaufsichtlich anerkannten Prüfstelle durchgeführten, Überprüfung das Zertifikat über den Eignungsnachweis zur Ausführung von Schweißarbeiten zur Herstellung von Betonstahlbewehrungen erteilt wird.
Regelwerk(e): DIN EN ISO 17660-1:2006-12, Berichtigung 2007-08
Schweißprozess(e) (ISO 4063): 111 E Lichtbogenhandschweißen // 
136 MAG Metall-Aktivgasschweißen mit schweißpulvergefüllter Drahtelektrode
Grundwerkstoff(e): DIN 488-1 - B 500 A/B (DIN EN 10025-2 - S235, S355) 
Verbindungsart(en) nach DIN EN ISO 17660-1:
Schweißprozess 111: Überlappst. Bild 2 / beidseitige Flankenkehlnaht Bild 6b / (je D 11-28 mm)
Schweißprozess 136: Überlappstoß Bild 2 (D 14-20 mm) / beidseitige Flankenkehlnaht Bild 6b (D 10-28 mm) / Stirnplattenverbindung Bild 9a/9c durchgesteckter/aufgesetzter Stab (je D 11-28 und 32 mm) sowie Bild 9b versenkter Stab (D 11-24 mm)
Schweißaufsichtsperson(en): Heimbokel, Jens, IWE (vSAP)
Die Bedingungen der jeweils gültigen Verfahrensprüfungen sind in der Fertigung und der Montage einzuhalten und durch Arbeitsprüfungen gemäß DIN EN ISO 17660-1/-2, Kap. 12 zu bestätigen.
	Betrieb: 
	0: STN Stahlbau und Metallbau Nord GmbH
	1: Rendsburger Straße 93
	2: 24537 Neumünster



